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Description du sujet

L’Electron Beam Melting (EBM) est un procédé de fabrication additif permettant de réaliser
des pieces par fusion de poudre métallique. Aprés réalisation de piéce en EBM, une
opération de dépoudrage est nécessaire afin de séparer la poudre consolidée mais non
fondue de la piece fabriquée, en vue de sa réutilisation. Cette opération est particulierement
délicate pour les structures de type treillis.

Les études menées au sein du laboratoire G-SCOP [1-3] se sont concentrées sur des motifs
de types "octet truss" avec, comme critére de dépoudrage, la hauteur de poudre enlevée et
comme moyen de dépoudrage le systeme PRS (Powder Recovery System). Le principe du
PRS est de venir projeter a haute pression un mélange d‘air et de poudre de titane (identique
a celle utilisée pour la fabrication) sur les parties a dépoudrer (blasting).

L'objectif du travail est de proposer et d'évaluer d'autres procédés de dépoudrage. Une
analogie pourra étre faite avec les problématiques similaires rencontrées dans d'autres
domaines (nettoyage de filtres, rupture d'équilibre dans le manteau neigeux) avec la mise
en ceuvre d'autres principes physiques (vibrations, ondes de choc suite a une explosion —
Gazex—, etc.)
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